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1. PRESCRIZIONI NORMATIVE
Costruzione da eseguirsi in conformita a quanto prescritto nel D.M. 14/01/2008 ( e succ. mod. ) e dalle Norme UNI 10011/2005 ( e succ. mod. ).
2. CARATTERISTICHE DEI MATERIALI E DELLE UNIONI
Z O D O C n Z N O O\ —I— m> A m O Prima della messa in opera della struttura devono essere forniti i certificati riguardantii i profili, le piastre i bullloni e il filo di saldatura utilizzato
attestanti la conformita alle prescrizioni previste dalla normativa vigente:
2.1 MATERIALE BASE ACCIAIO S355 JR ( P.to 11.3.4.1 D.M. 2008 )
UNI EN 10025 ( Laminati ); UNI EN 10210 ( Tubi senza saldatura ); UNI EN 10219 - 1 ( Tubi saldati ).
. . 2.2 UNIONI SALDATE ( P.TO 4.2.1.2 E 11.3.4.5 D.M. 2008 )
ﬂ _ m.ﬂ.ﬂ_ m U . A o 3 3 Procedimento ad arco elettrico in conformita alle UNI - EN ISO 4063:2001 e UNI EN 10011:2005
Elettrodi omologati secondo le UNI 5132:1974
% Materiale di apporto Acciaio S355 JR
LE SALDATURE, SALVO DIVERSA PRESCRIZIONE, NON VANNO MOLATE E DOVRANNO ESSERE CONTINUE SU TUTTO IL
. C _UZ NOO PERIMETRO DELLA GIUNZIONE CON LE CARATTERISTICHE DIMENSIONALI MINIME PREVISTE NELLO SCHEMA SOTTO
Bulloni M16 . RIPORTATO
_ 3 Uo.ﬂ.ﬂ_.ﬂc _1m mb . A o 3 3 \ moo 3 3 _I \_ OOX\_ OOX\_ O 2.3 UNIONI BULLONATE ( P.to 11.3.4.6.1 D.M. 2008 )
Bulloni di classe 8.8 secondo le UNI EN ISO 898 - 1:2001, conformi per le caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN ISO 4016:2002
e UNI 5592:1968
COPPIE DI SERRAGGIO ( Bulloni classe 8.8 )
d(mm) 12 14 16 18 20 22 24 27 30
Ares ( mmq )| 84 115 157 | 192 | 245| 303 | 353 | 459 | 561
wC__O—.: _<_ \_ @ Ts(Nm ) 89 142 | 221 304 | 431 587 | 746 | 1091 1534
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_|_m> \_mO SPECIFICHE DI SALDATURA ECCETTO DIVERSA INDICAZIONE
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COORDINATORE DELLA SICUREZZA

Geom. Alessandro Di Giovanni
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